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14M€

10 M€ 1.4 M€

1000 mgq.
113

4000 mq.

dati 2023



2061 774

Sede di Sant'‘Anna

Il laboratorio

in numeri

+1280 +1380

dati 2023
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Misurare le
prestazioni




Laboratori Prove
di Protezione e
Prestazioni
Tecniche

FIA Test House

Formazione

Laboratori di Analisi,
Sicurezza Chimica e
Biologica

Organismo
Certificazione DPI

Area Tecnica
Internazionale

LAT
Laboratorio
Tarature Accredia

Certificazioni
Ecologiche e
Sviluppo
Sostenibile

Affari Generali




Sede di Sant'‘Anna

Laboratori
Prove di
Protezione e
Prestazioni
tecniche

Laboratorio Prestazioni Tessili
Settore Trattamenti Tessili
Settore Cuoio e Calzature
Laboratorio Prove Protezione
UV protection




Sede di Sant’/Anna

Laboratori di
Analisi Sicurezza
Chimica

e Biologica
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(20 ) Certificazioni OEKO-TEX®
Y
@) Life Cycle Assessment
1
@%; Raccolta dati emissioni GHG

i§§@§ PEF, EPD, Asserzioni e dichiarazioni ambientali

|
Auditor per terzi (Certificazioni GOTS, GRS, RCS, 0CS)
/

@ Audit e certificazioni Master of Linen

’




Sede di Sant’/Anna

Certificazioni OEKO-TEX e Sviluppo Sostenibile

Centrocot: 30 anni insieme a OEKO-TEX®
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Area formazione
2023

+3060

+1120
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tessili

circa 11,6 kg pro
capite che non vengono recuperati.

264.000 e 594.000 tonnellate


https://circularity.com/tessile-quanto-e-circolare-leuropa/

nuove esigenze

@ Ecodesign for Sustainable Products Regulation (ESPR)

circolari

\
@ Strategia dell'UE per prodotti tessili sostenibili e
|

H(EE.“; Responsabilita estesa del produttore (EPR)
|
By 1=] Y
% 4]%_0 Digital product passport
/
)
»’ Green Claims Directive (GCD)

/




risponde a
questa sfida?

LAB

| 'esperienza MultiLAB: un luogo fisico
e digitale dove 'lEconomia Circolare
trova soluzioni reali
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RICICLO

sviluppo di materiali e nuovi
processi di basso impatto
ambientale

sperimentazione di nuovi
prodotti e applicazioni per il
riciclo principalmente
meccanico e termomeccanico

VERIFICA DELLE
PRESTAZIONI

aree di misura delle prestazioni
di prodotti riciclati e
valutazione della riciclabilita




Riciclo dei tessili

cernita dei materiali tessili post-consumo,
riconoscimento con tecnologia NIR
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1.5kg di tessile dalle cinture

per ogni macchina demolita

v Si stima che in un'auto ci siano circa
35 kg di tessili, di cui circa 1,5 kg di
cinture di sicurezza.

In Italia, ogni anno vengono rottamate
1,1 milioni di auto. Pertanto, ogni anno
devono essere smaltite circa 1650
tonnellate di tessile da cinture di
sicurezza.




Prototipi di complémenti di arredo
realizzati con i materiali ’ges_sili
riciclati .

Individuazione di nuove potenzialita
di impiego dei materiali di scarto e/o
rifiuti

Misurazione delle performances
intra e cross settoriali
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M3P

Material Match Making Platform

Lap 1o kST A1 flochs lzga b
tacnologhe di Helelo, | saruizl ol
ossistenzo narmativo € le certificozioni

La piattaforma ¢ la digital area del
MultiLAB dove gli scarti di produzione
p. o incontrano le tecnologie e i servizi per il
riciclo.

www.m3plife.com

La piattaforma e multisettoriale,

l scalabile e flessibile sia nei contenuti che nei servizi
[ e
:-f“ ‘K‘ Tassla . Fastics . Irnncdingal
[ e ]
. watre @ sllearl @ Crirn e Farmaeautios . Skarargian & Mateungies



Aggiungl oui e
carattariztiche
specifiche dei tuci

o rifiuti per sco_

SCOPRI DI PID

“Riciclo scarti industriali*

Fortendo
dal‘analisi del
sottoprodotto,
lazsistenza
preveds lo studio
delle potenzialitd..

SCOPRI DI FID

Misura della Biedegradabilita

Assistenza tecnica
per la volutorions
del grado di
bicdegradakbilita di
uno scarto tessile

SCOPRI DI PID

scartl di produzicns

Assistenza tecnica in progetti aziendali per

Ricerca certificazioni

Il servizio mostra e
cartilicazioni
dizponibili per i

materiall e |
prodotti a fine vito_

SCOPRI DI PIO

Caratterizzazione e valutazione
prestazionale dei materiali riciclati

Aszistenzo lecnico
incentrata sulla
verlfico delle
caratteristiches
prestazionall del
mater...

SCOPRI DI PIU

soluzioni di Riclclo

Il servizio offre un
affiancarmento per
il miglioramento
dei processi di
riutilizzo & oi v,

SCOPRI DI PIO

Assistenzd Normativa

Aszislenzo lecnico—
RerMctivo per
SUpDOrtare e
aziends nallo
corretia gestions
delliter oo,

SCOPRI DI PIO

Dichiarazioni ambientali di prodotto (EPD,

Suppoto tecnice
per la "Dichiarozioni
armbisntali di
prodotto (EPC, PEF)”
& "Aszarzioni -

SCOPRI DI PIO

Stesura bilanci di sostenibilitd amblentale

affiancarento
rella stesura dol
Bilarcio di
aoatenibilitd, volto
ad informore gli
stakehol..

SCOPRI DI PIO

M3P

Assistenza legale

Sarvido di
assistenza legale in

. rhento olla
conformitd di
comunicazioni
armblentall rlspet..

SCOPRI DI PID

Economia circolare e innovazione di filiera

Agsislonga lecnica
che =i focalizza
sullopprafondimento
dalle coralieristichs
dei materia..

SCOPRIDIPID

Studi LCA, LCC, Social-LCA

Analisi del cicle di
wita & dei costi del
eiclo di vite di un

&’._. prodotlo. .
I

SCOPRIDIPID

Material Match Making Platform

La piattaforma ¢ la digital area del MultiLAB dove gli scarti di
produzione incontrano le tecnologie per il riciclo e i servizi per
rendere reali tali soluzioni
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/ ECOTESS Il ruolo di CENTROCOT in ECOTESS

Multi
-> Supporto nella gestione dei tavoli di lavoro tra m

AZIONE 1 imprese ed enti, nella produzione di report tecnici e

Coinvolgimento della rete nell’individuazione delle best practices sul territorio

temtor_'a_le In .perc.or§| -> sperimentazioni che dimostrino le soluzioni ;
operativi colti a migliorare tecnologiche di riciclo i

la gestione dei rifiuti tessili.

-> prototipi di prodotto finale

AZIONE 2

- Supporto nel coordinamento del tavoli di lavoro

Coinvolgimento delle e nello sviluppo di metodi efficaci di raccolta dei

: D tessili
PA in attivita di
forrngzmne, gapamty - Percorso di formazione e capacity building per
building e azioni PA, consorzi ed enti coinvolti

concrete.




RACCOLTA E PRE-
SELEZIONE MANUALE

La selezione manuale
permette di identificare i
prodotti in buone condizioni
che possono essere destinati
al riuso (second-hand) e
quelli che invece devono
essere riciclati.

SEPARAZIONE PER
COMPOSIONE
FIBROSA

Per riciclare
correttamente i tessili
necessario separare i
rifiuti in base alla
composizione fibrosa,
creando lotti omogenei
di materiali.

TECNOLOGIA NIR
PER IL SORTING

La spettroscopia NIR
permette il
riconoscimento della
composizione fibrosa
basandosi sull'analisi
statistica di un database
di spettridi
assorbimento.

ITISS3A1 ILNIdIY 13d INOIZ313S V1



PRE-TRATTAMENTO
DEI TESSILI

| materiali raccolti, separati
in classi omogenee di
composizione fibrosa,
vengono trattati ad
esempio rimuovendo le
componenti dure e
sfilacciando il tessuto, per
ottenere fiocchi difibra.

PRODUZIONE DEI
PANNELLI

| flocchi possono essere
utilizzati per produrre
pannelli di tessuto non
tessuto, con diverso
spessore, densitd,
pesantezza e rigidita.

ANALISI DELLE
PERFORMANCE E
APPLICAZIONE

A seconda della
composizione del pannello
e a seconda delle
caratteristiche chimico-
fisiche e meccaniche, &
possibile l'applicazione in
diversi ambiti.

ILVIDIDIA ITTINNVd 13d INOIZNAOo¥™d V1



Tessili

Pre-consumo




Tessili

Pre-consumo




Tessili

Pre-consumo




ﬁ?:oress Tessili

Pre-consumo




/ ECOTESS Dati dai questionari

Composizione tessile

Cotone | |
Cotone/poliestere
Misto

Lino

Tessuti tecnici (PES, PA)

Tessili
Pre-consumo

Campioni caratterizzati
mediante spettroscopia IR e NIR

<€— Increasing Frequency

100,000 cm” 2,50 4000 cm” 400 em!
Far IR,
Microwave

10 nm 380 nm 800 nm 2500 nm 25,000 nm

1 Increasing Wavelength =3
Frequency =

wavelength




COTONE

Caratterizzazione NIR campioni Tessili

Pre-consumo

Suddivisi per categorie di composizione fibrosa nominale

4020.31cm-1, 0.76

Ll
4395.98cm-1, 0.54A

4756.1%em-1, 0.

5174 51em-1, 0.5

250 62cm-1. 0.58

PES e COTONE/PES

6746 .43cm-1, D.43A

8178.04cm-1, 0.21A
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/ECOTESS  Creazione del database e modello di sorting Tessili
Pre-consumo

Indagine esplorativa ’\

Acquisizione dei campioni )

Pre-processing matematico
Analisi per valutare la varianza tra gli spettri

Scores

cotton
polyester
polyamide
cotton/polyeste

cotton>85%




Jecoress

Tessili
Post-consumo




ECOTESS

Tessili
Pre-consumo

Tessili
Post-consumo




ECOTESS

Tessili
Pre-consumo

Tessili
Post-consumo




)LE% i Tessili
Pre-consumo

Tessili
Post-consumo




ﬁ% i Tessili
Pre-consumo

Tessili
Post-consumo
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